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Paneel mit Verriegelungssystem 

Die Erfindung betrifft ein Paneel aus einer viereckigen Platte 
aus beschichtetem Holzwerkstof f , wobei gegeniiberliegende Kanten 
des Paneels zueinander komplementare Formschlussprof ile aufwei- 
sen, so dass gleichartige Paneele zusammenf ugbar sind. 

Gattungsgemafte Paneele werden beispielsweise zur Herstellung 
von FuBbodenbelagen verwendet, sogenannte Laminatpaneele. Eben- 
so konnen derartige Paneele als Wand- Oder Deckenpaneele konzi- 
piert sein. Uberwiegend bestehen die Paneele aus mitteldichten 
Faserplatten (MDF) Oder aus hochverdichteten Faserplatten 
(HDF) , auf die weitere Schichten, meist harzimpragnierte Zellu- 
loseschichten, auflaminiert sind. Haufig sind die Formschluss- 
profile einstiickig an den Paneelen ausgebildet, beispielsweise 
angefrast. In der Regel sind die Paneele rechteckig ausgebildet 
mit zwei langen Kanten, die sich gegeniiberliegen sowie mit zwei 
kurzen Kanten, die sich gegeniiberliegen. 

Die Dicke der Laminatpaneele ist meist geringer als die Dicke 
von Parkettpaneelen. Ubliche Dicken liegen in einem Bereich 
zwischen 5 mm und 8 mm. Dunnere Oder dickere Laminatpaneele 
sind selten. Parkettpaneele werden allerdings inzwischen auch 
mit Formschlussprof ilen ausgerlistet. Daher konnen die Form- 
schlussprof ile des vorgeschlagenen neuen Paneels auch an Par- 
kettpaneelen vorgesehen sein. 

Die komplementaren Formschlussprof ile des eines Paneels sind 
durch die Dicke des Paneels begrenzt und recht klein. Sie mus- 
sen sehr form- und passgenau gefertigt sein, damit sie ineinan- 
der passen. Hohe Passgenauigkeit der komplementaren Form- 
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schlussprofile ist eine wichtige Forderung, urn insbesondere ei- 
ne geschlossene Fuge auf einer Oberseite der verriegelten Pa- 
neele zu gewahrleisten, weil die Oberflache fur den Benutzer 
eines fertigen FuJSbodenbelags sichtbar ist. Besonders fur Fufi- 
5 boden ist gewiinscht, eine glatte Oberflache zu erhalten, bei 
der die Fugen zwischen den Paneelen keine Lucken bilden, son- 
dern die Kanten dicht gegeneinander gestolien sind und Kontakt 
haben . 

Bei nahezu alien Paneelen mit Formschlussprof ilen kann eines 
der komplementaren Formschlussprof ile als Innenteil und das zu- 
geordnete Profil als Aufienteil angesehen werden. Die Beziehung 
eines AuBenteils zu einem zugehorigen Innenteil vor dem Fugen 
der Teile wird als Passung bezeichnet. Sowohl das AuJSenteil als 
auch das Innenteil weisen bestimmte Nennmafte auf, wobei fur je- 
des Nennmafi Toleranzen zugelassen sind. Jedes Formschlusspro- 
fil, dessen Istmafi innerhalb der Toleranz liegt ist brauchbar. 
Passungen sind nach einer Systematik in drei unterschiedliche 
Arten eingeteilt: Spielpassung, Presspassung und Ubergangspas- 
sung. Die Unterteilung basiert stets auf der maiilichen Bezie- 
hung des Auftenteils mit seiner Toleranz zu dem Innenteil mit 
seiner Toleranz vor dem Fugen beider Teile. 

Bei einer Spielpassung liegen die Toleranzen selbst im unguns- 
tigsten Fall so, dass auf jeden Fall nach dem Fugen ein Spiel 
zwischen dem Aufienteil und dem Innenteil vorliegt. 

Bei einer Presspassung liegen die Toleranzen so, dass auf jeden 
Fall nach dem Fugen ein Ubermaft zwischen dem Aufienteil und dem 
3 0 Innenteil vorliegt und es somit zu einer elastischen Verformung 
der Fugeteile kommen muss. 

Als Obergangspassung wird es bezeichnet, wenn die Toleranzbe- 
reiche, die fur das Auftenteil und das Innenteil zugelassen 
3 5 sind, sich teilweise uberschneiden . Ohne Kenntnis der genauen 
Istmafie von Auflenteil und Innenteil kann die Kombination eines 
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AuiJenteils, das innerhalb seiner Toleranz liegt mit einem In- 
nenteil, das ebenfalls innerhalb seiner Toleranz liegt, im zu- 
sammengef ugten Zustand entweder ein Spiel ergeben oder ein U- 
bermafi oder im Idealfall einen exakten Sitz, der weder Spiel 
aufweist noch Ubermaft. 

Um fur Paneele stets eine geschlossene Fuge auf der im verleg- 
ten Zustand sichtbaren Oberseite der Paneele zu erhalten, ist 
es aus der WO 97/47834 bekannt, an einem Formschlussprof il eine 
elastische Verformung zu bewirken, die eine Vorspannung der Pa- 
neele erzeugt. Mittels dieser Vorspannung werden die Paneele 
aufeinander zu gezwangt und auf diese Weise die Fuge an der O- 
berseite der Paneele geschlossen gehalten. Bei dem aus der WO 
97/47834 bekannten Paneel handelt es sich um ein modif iziertes 
Nut- und Federpaneel, wobei Feder und Nut jeweils hinterschnit- 
ten sind. Durch die Geometrie der Formschlussprof ile wird eine 
elastische Verformung an einer der Nutwande, namlich der im 
verlegten Zustand dem Verlegeuntergrund zugewandten unteren 
Nutwand, hervorgerufen. Die verformte untere Nutwand biegt 
0 sich, wie ein einseitig eingespannter Balken. Im montierten Zu- 
stand zweier Paneele bleibt die Durchbiegung der Nutwand zumin- 
dest teilweise erhalten- Durch eine Federelastizitat der unte- 
ren Nutwand sowie durch eine besondere Geometrie von Nutwand 
und Feder, bei der aufeinander liegende schrage Ebenen wirken, 
5 wird die Geschlossenheit der Fuge erreicht. 

Nachteiligerweise wird nach der Lehre der WO 97/47834 der inne- 
re Zusammenhalt des Holzwerkstof f s durch die permanente Durch- 
biegung geschwacht. Je hoher der Verf ormungsgrad, desto „wei- 

0 cher" wird der Holzwerkstof f in dem biegeverf ormten Bereich. 
Ein weiterer Nachteil wird darin gesehen, dass bei Beanspru- 
chung uber einen langen Zeitraum eine Relaxation des Holzwerk- 
stof fs in dem biegeverf ormten Bereich eintritt. Eine Feuchtig- 
keitsaufnahme des Holzwerkstof fs begunstigt die Relaxation e- 

5 benso, wie eine Warmeeinwirkung. Zwar werden Formschlussprof ile 
von Paneelen ublicherweise mit Mitteln impragniert, die eine 



WO 2005/003488 PCTYDE2004/001419 

4 

Feuchtigkeitsauf nahme verhindern sollen, je nach Qualitat der 
Impragnierung und Art und Ort der Anwendung des Paneels ist je- 
doch eine allmahliche Feuchtigkeitsauf nahme nicht zu verhin- 
dern - 

5 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Paneel vorzu- 
schlagen, dessen Formschlussprof ile so gestaltet sind, dass Pa- 
neele im zusammengefiigten Zustand geschlossene Fugen aufweisen 
ohne gleichzeitig eine holzwerkstof f strapazierende elastische 
10 Verformung eines Formschlussprof ils zu erzeugen. 

Erf indungsgemaft wird die Aufgabe dadurch geldst, dass die Ober- 
flache der Formschlussprof ile zumindest bereichsweise Erhebun- 
gen und Vertiefungen aufweist, dass die Erhebungen wahrend ei- 
15 ner Montage zweier Paneele durch Reibung abschleifbar sind, und 
dass die Vertiefungen ein Volumen aufweisen, in dem entstehende 
Abriebpartikel von den Erhebungen aufnehmbar sind. 

Bei dem Fiigevorgang werden die Erhebungen auf das benotigte Mali 

2 0 abgeschlif fen. An der Oberseite der Paneele bildet sich eine 

geschlossene Fuge . Ferner wird ein gleichmaftiges Hohenniveau 
ohne Hohenversatz an der Fuge erreicht. 

Durch Warmeeinwirkung konnen sich die Formschlussprof ile ver- 
25 groliern Oder wegen Feuchtigkeitseinwirkung aufquellen. Durch 
einen bestimmungsgemafien Gebrauch, namlich auf einer weichen 
trittschalldammenden Unterlage, setzt sich in diesen Fallen das 
Abschleifen der Erhebungen fort. Es erfolgt eine erneute An- 
gleichung der Passform der Formschlussprof ile und als Ergebnis 

3 0 ein passender Sitz ohne Ubermafi und ohne Spiel. 

Giinstigerweise ist eines der Formschlussprof ile als Nutprofil 
mit Hinterschneidung und das gegenuberliegende Formschlusspro- 
fil als Federprofil mit Hinterschneidung ausgebildet. Die Hin- 
3 5 terschneidungen von Federprofil und Nutprofil lassen sich durch 
Schragstellung der Paneele ineinander stecken. Ein anschlieften- 
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des Klappen der Paneele in eine gemeinsame Ebene verriegelt 
diese. Die Verriegelung wirkt in der Ebene der Paneele gegen 
Auseinanderziehen in einer Richtung senkrecht zu den Form- 
schlussprof ilen. Wahrend der Verlegung liegt ublicherweise ein 
Paneel flach auf einem Verlegeuntergrund und wird ein neues Pa- 
neel schrag an das liegende Paneel angesetzt. Das Klappen des 
neuen Paneels in die gemeinsame Ebene erfolgt durch Herabsenken 
desselben auf den Verlegeuntergrund. Die Hinterschneidungen von 
Nutprofil und Federprofil hintergreif en sich. Dadurch sind die 
Paneele verriegelt. 

Falls das Abschleifen der Erhebungen durch den Fugevorgang 
nicht ausreicht, dass heillt, wenn durch die Fiigebewegung des 
Herabschwenkens eines neuen Paneels in die Ebene des liegenden 
Paneels zu wenig Material abgeschlif f en ist, werden die Form- 
schlussprof ile durch eine anschlieftende hin- und hergehende 
Schwenkbewegung so lange aufeinander eingeschlif f en, bis Pass- 
genauigkeit von Nutprofil und Federprofil erreicht ist. Hierfiir 
ist es aulierdem hilfreich, wenn die Paneele gelenkig verbunden 
o sind, dass heiflt das Federprofil, ahnlich einem Gelenkkorper in 
dem Nutprofil gelagert ist, welches eine Art Gelenkpfanne bil- 
det. Dadurch konnen die Paneele aus einer Winkelposition von 
180° zueinander sowohl in positiver als auch in negativer Rich- 
tung verschwenkt werden. Die Gelenkbeweglichkeit ermoglicht ei- 
5 ne besonders gute hin- und hergehende Schleifbewegung . Vor der 
endgiiltigen Verlegung der Paneele auf dem Verlegeuntergrund 
konnen diese beispielsweise lose auf einem Tisch zusammengef iigt 
werden, urn zu ermitteln, in welchem Mafie eingeschlif f en werden 
muss, damit Passgenauigkeit erreicht wird. Wahrend der Verle- 
o gung kann Passgenauigkeit an dem jeweils freien Ende der ver- 
riegelten Paneelflache kontrolliert werden, weil dort die Ver- 
bindung der Formschlussprof ile von der Seite her sichtbar ist. 
Es kann in Augenschein genommen werden, ob eine Verformung der 
Formschlussprof ile vorliegt. Zur objektiven Prufung, ob eine 
5 Verformung vorliegt, kann beispielsweise eine Messung der Ge- 
samtdicke der verriegelten Paneele im Bereich der verbundenen 
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Formschlussprof ile vorgenommen werden . Uberschreitet die Ge- 
samtdicke ein vorgegebenes GrenzmafJ, so muss der Einschleifvor- 
gang fortgesetzt werden. 

Bevorzugt sind die Erhebungen und Vertiefungen an dem Federpro- 
fil vorgesehen und weist das Nutprofil eine glatte Oberflache 
auf. Die glatte Oberflache des Nutprofils steht im formschlus- 
sig montierten Zustand mit den Erhebungen des Federprofils in 
Kontakt. Gunstigerweise sind die Erhebungen und Vertiefungen an 
einer Federunterseite des Federprofils angeordnet, die einem 
Verlegeuntergrund zugewandt ist. Auf diese Weise ist die Form 
des Profils angepasst an die erwiinschte Funktion. Weil ein Pa- 
neel durch schrages Ansetzen eines Federprofils an das Nutpro- 
fil eines liegenden Paneels gefiigt wird, macht sich die Kon- 
struktion diese Fugebewegung zum Abschleifen und Anpassungen 
der Erhebungen zunutze. Sowohl bei dem Gegenstand nach Anspruch 
1 als auch bei der Weiterbildung mit Erhebungen und Vertiefun- 
gen an einer Federunterseite erfolgt wahrend der Montage eine 
Anpassung der PassmaBe und der Passform der Formschlussprof ile . 
Im Zustand vor dem Fiigen weist beispielsweise das Formschluss- 
prof il mit den Erhebungen ein „mehr" an Material auf. In Bezie- 
hung zu dem komplementaren Formschlussprof il liegt vor dem Fii- 
gen ein Ubermafi vor. Wahrend des Fugevorganges wird von den Er- 
hebungen Material abgeschlif f en und das Ubermaft beseitigt. Es 
entsteht dabei eine Verbindung, bei der weder ein Ubermali noch 
ein Spiel vorliegt. Vielmehr ist eine exakte Anpassung der 
Formschlussprof ile erfolgt, die eine geschlossene Fuge gewahr- 
leistet. Die Steifigkeit der Formschlussprof ile sowie die Ab- 
riebfestigkeit der Erhebungen sind zweckmafiig so aufeinander 
abgestimmt, dass durch Krafte, die wahrend der Montage auftre- 
ten zwar eine Abreibung der Erhebungen erzielbar ist jedoch 
keine elastische Verformung der Formschlussprof ile . 

Die Erhebungen und Vertiefungen an dem oder den Formschlusspro- 
filen konnen als Mikrostruktur ausgestaltet sein, die in der 
Oberflache der Formschlussprof ile eingearbeitet ist. 
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Einen weiteren Vorteil bietet ein Dicht- und Schmiermittel, das 
zumindest in den Vertiefungen vorgesehen ist. Durch die 
Schmierwirkung wird das Zusammenfugen der Paneele per drehender 
5 Fiigebewegung erleichtert. 

Ferner sind die Erhebungen an dem Formschlussprof il durch die 
Benetzung besser abschleifbar als im trockenen Zustand. Im tro- 
ckenen Zustand konnen die Erhebungen abbrechen. Durch die 
o Schmierung wird das Brechen verhindert. 

Die Abschleif fahigkeit der Erhebungen hangt wesentlich von de- 
ren Form ab. Eine breite Erhebung ist weniger gefahrdet wahrend 
der Montage abzubrechen als eine schmale Erhebung. Bei einer 
5 schmalen Erhebung ist jedoch gunstigerweise weniger Material 
vorhanden, das zwecks genauer Passform abgeschlif f en werden 
muss. Zusammen mit einem Schmiermittel erweisen sich schmale 
Erhebungen als zweckmaliig, weil eine einfache Anpassung ohne 
Abbrechen der Erhebungen moglich ist. 



Nachstehend ist die Erfindung in einer Zeichnung beispielhaft 
dargestellt und anhand der Figuren detailliert beschrieben. Es 
zeigen: 



o 



5 



Fig. 



1 



eine ausschnittsweise Darstellungen komplementarer 
Formschlussprof ile zweier Paneele vor dem Fiigen, 



Fig. 



2 



den Beginn eines Fugevorganges der Formschlussprof i- 
le gemaJi Figur 1, 



o 



Fig. 



3 



einen gegenuber Figur 2 f ortgeschrittenen Fugevor- 



gang . 



5 



Fig . 



4 



eine ausschnittsweise VergroJSerung zweier verriegel- 
ter Formschlussprof lie, 
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Fig. 5 zwei Formschlussprof ile gelenkig verschwenkt, 

Fig. 6 die Formschlussprof ile gemalJ Fig. 4 mit Schmiermit- 
tel. 

Figur 1 zeigt eine ausschnittsweise Darstellung zweier Paneele 
1 und 2 aus einer beschichteten Platte aus Holzwerkstof f . Jedes 
der Paneele 1 und 2 weist an gegenuberliegenden Seiten Form- 
schlussprof ile auf, die einstiickig an der/den Platte (n) ange- 
frast sind. Bei den Formschlussprof ilen handelt es sich urn ein 
Nutprofil 3 mit Hinterschneidung sowie ein Federprofil 4 mit 
Hinterschneidung. Jedes der Paneele 1 und 2 weist an gegeniiber- 
liegenden Kanten ein jeweiliges Komplementarprof il auf. Das Pa- 
neel 1 ist somit an der seinem Nutprofil 3 gegenuberliegenden 
Kante mit einem komplementaren Federprofil ausgestattet und 
gleichermafien das Paneel 2 mit dem Federprofil 4 an der dem Fe- 
derprofil 4 gegenuberliegenden Kante mit einem komplementaren 
Nutprofil. Die Paneele 1 und 2 sind rechteckig. Fur die ubrigen 
beiden Kanten der Paneele sind ebenfalls dieserlei Komplemen- 
tarprof ile vorgesehen. In Figur 1 sind die Formschlussprof ile 3 
und 4 vor dem Fugen dargestellt. Paneel 1 liegt auf einem Ver- 
legeuntergrund V. Die Paneele sind beschichtet. An einer im 
verlegten Zustand dem Verlegeuntergrund V abgewandten Oberseite 
A der Paneele ist jeweils eine dekorative Beschichtung aus meh- 
reren Lagen angeordnet. Eine der Oberseite gegemiberliegende 
Unterseite B ist mit einer Gegenzugschicht versehen. 

Das Federprofil 4 des Paneels 2 weist eine Federunterseite 4a 
mit Erhebungen 5, 6 und 7 sowie Vertiefungen 8 und 9 auf. Die 
Federunterseite 4a ist im montierten Zustand der Paneele 1 und 
2 dem Verlegeuntergrund V zugewandt. Das Nutprofil 3 des Pa- 
neels 1 weist dem Verlegeuntergrund V zugewandt eine untere 
Nutwand 10 auf sowie eine obere Nutwand 11. Die untere Nutwand 
10 weist auf ihrer Innenseite eine rinnenf ormigen Aufnahme 10a 
auf. Die rinnenf ormige Aufnahme 10a nimmt im montierten Zustand 
die Federunterseite 4a des Paneels 1 auf. 
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Die rinnenformige Aufnahme 10a ist mit einer konkav gewolbten 
Oberflache versehen, die ohne Erhebungen und Vertiefungen aus- 
gebildet ist. Die komplementare Ausbildung der Formschlusspro- 
file bezieht sich auf die Grundformen von Nutprofil 3 als Au- 
flenteil und Federprofils 4 als Innenteil, die ineinander pas- 
sen. Die Erhebungen 5, 6 und 7 sowie die Vertiefungen 8 und 9 
an der Federunterseite 4a sind nicht als Negativform in der 
rinnenf ormigen Aufnahme 10a des Nutprofils ausgebildet. Trotz 
dieser Abweichungen zwischen den Formschlussprof ilen 3 und 4 
werden diese im Sinne der Erfindung als komplementare Form- 
schlussprof ile bezeichnet . 

Das freie Ende der Nutwand 10 ragt weiter von der Kante des Pa- 
neels 1 hervor, als die obere Nutwand 11. Das freie Ende der 
oberen Nutwand 11 ragt von der Kante des Paneels etwa soweit 
hervor, wie der tiefste Punkt der rinnenf ormigen Aufnahme 10a. 
Tiefster Punkt der rinnenf ormigen Aufnahme 10a ist derjenige 
Punkt, der senkrecht zur Ebene des Paneels den geringsten Ab~ 
o stand zu der Unterseite B des Paneels 1 aufweist. Die obere 
Nutwand 11 weist auf ihrer Innenseite eine Abschragung 11a auf. 
Wegen der Abschragung nimmt die Dicke der oberen Nutwand von 
deren freiem Ende zum Nutgrund der Nut 3 hin ab. 

5 Vor dem Fugen der Formschlussprof ile 3 und 4 weisen die in Fig. 
1 gezeigten Erhebungen 5, 6 und 7 an der Federunterseite 4a des 
Federprofils 4 in Beziehung zu der Form und den Abmessungen des 
Nutprofils 3 ein Obermafi auf. 

o Die Verbindung des Federprofils 4 mit dem Nutprofil 3 des Pa- 
neels 1 bildet im zusammengef ugten Zustand ein Gelenk G. Das 
Gelenk G gestattet eine Winkelbewegung der Paneele 1 und 2 zu- 
einander. In einer Grundposition liegen die Paneele 1 und 2 in 
einem Winkel von 180° zueinander. Aus dieser Grundposition kon- 

5 nen die Paneele 1 und 2 sowohl in eine Position mit einem Win- 
kel grofter als 180° zueinander geschwenkt werden, als auch in 



WO 2005/003488 



10 



PCT7DE2004/001419 



eine Position mit einem Winkel kleiner als 180°. Eine Position 
der Paneele 1 und 2 mit einem Winkel groJler als 180° zueinander 
ist nachfolgend anhand der Fig. 5 beschrieben. 

5 In Figur 2 ist dargestellt, wie die Formschlussprof ile ineinan- 
der gefugt werden. Ein Paneel 1 liegt auf dem Verlegeuntergrund 
V und ist mit seinem Nutprofil 3 einem neuen Paneel 2 zuge- 
wandt. Das neue Paneel 2 wird mit seinem Federprofil 4 in das 
Nutprofil 3 des liegenden Paneels 1 eingesteckt, wobei das neue 

10 Paneel 2 gegenuber dem liegenden Paneel 1 schrag gestellt, bzw. 
angewinkelt ist. GemafJ der Darstellung gerat eine erste Erhe- 
bung 5 der Federunterseite 4a des Paneels 2 mit der unteren 
Nutwand 10 des Nutprofils 3 in Kontakt. Dabei reibt sich die 
Spitze der Erhebung 5 an der Oberflache der rinnenf ormigen Aus- 

15 nehmung 10a und schleift sich daran ab. Entstehende Abriebpar- 
tikel 5a geraten in die Vertiefung 8 und werden in dieser wah- 
rend der weiteren Fiigebewegung mitgefuhrt. 

Figur 3 zeigt den Fugevorgang in einem weiteren Stadium. Eine 
2 0 zweite Erhebung 6 ist mit der Oberflache der rinnenf ormigen 
Ausnehmung 10a in Kontakt geraten und schleift sich an dieser 
ab. Entstehende Abriebpartikel 6a werden in der Vertiefung 9 
gespeichert, die in Fugerichtung des Federprofils 4 hinter der 
zweiten Erhebung 6 angeordnet ist. Auf diese Weise passt sich 

2 5 wahrend der Montage die Form des Federprofils 4 an die Form des 

Nutprofils 3 an. 

Der fertig montierte Zustand der Formschlussprof ile 3 und 4 ist 
in Figur 4 dargestellt. Dabei ist auch eine dritte Erhebung 7 

3 0 mit der Oberflache der rinnenf ormigen Ausnehmung 10a der Nut- 

wand 10 in Kontakt geraten und an dieser abgeschlif f en worden . 
Dabei entstandene Abriebpartikel 7a befinden sich in einem Zwi- 
schenraum zwischen der unteren Nutwand 10 des Nutprofils 3 und 
dem Federprofil 4. An der dem Verlegeuntergrund V abgewandten 
3 5 Oberseite A der Paneele ist eine geschlossene Fuge F entstan- 
den. Die Fuge F ist durch eine Stirnflache lib der oberen Nut- 
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wand 11 des Nutprofils 3 gebildet sowie durch eine an dem Fe- 
derprofil 4 vorgesehene Kontaktf lache 12, die sich von der Fe- 
deroberseite 4b bis zur Oberf lache des Paneels 2 erstreckt. In 
dem Zustand liegt die Stirnflache lib ohne Druck an der Kon- 
5 taktf lache 12 an. Das Innenteil - Federprofil 4 - des Paneels 2 
passt spielfrei in das Aufienteil - Nutprofil 3 - des Nachbarpa- 
neels 1. Eine die Formschlussprof ile strapazierende elastische 
Verformung bleibt aus. 

10 Die Besonderheit der Konstruktion liegt darin, dass sich die 
Beziehung der Passformen der zu fiigenden Formschlussprof ile 
wahrend des Montagevorganges verandert. Im vorliegenden Ausfiih- 
rungsbeispiel wird die Passform des Federprofils 4 an die Pass- 
form des Nutprofils 3 angeglichen. Alternativ kann aber auch 

15 das Nutprofil mit Erhebungen und Vertiefungen ausgebildet sein, 
die sich abschleifen. Fur die Funktion der Verbindung ist es 
unerheblich, an welcher Stelle die Anpassung durch Abschleifen 
von Material erfolgt. Die Anzahl von Erhebungen ist nicht auf 
drei festgelegt. Es kann beispielsweise eine Mikrostruktur aus 

20 einer Vielzahl von Erhebungen vorgesehen sein, die wesentlich 
kleiner sind, als die des erlauterten Ausf uhrungsbeispiels . 

Vor dem Fiigen ist im Bereich der Erhebungen 5, 6 und 7 des Fe- 
derprofils 4 ein „mehr" an Material vorgesehen. Dieses Obermafi 
2 5 wird wahrend der Montage der Formschlussprof ile abgeschlif f en, 
bis die Passform des Innenteils an die Passform des Aufienteils 
angeglichen ist . 

Zu diesem Zweck sind die Steifigkeit der Formschlussprof ile 3 
30 und 4 sowie die Abriebf estigkeit der Erhebungen 5, 6 und 7 so 
aufeinander abgestimmt, dass durch Krafte, die wahrend der Mon- 
tage auftreten, zwar eine Abreibung der Erhebungen 5, 6 und 7 
erzielbar ist, jedoch keine elastische Verformung der Form- 
schlussprof ile 3 beziehungsweise 4. 

35 



Falls das Abschleifen der Erhebungen 5, 6 und 7 durch den Fuge- 
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vorgang nicht ausreicht, dass heiJlt, wenn durch die Fugebewe- 
gung des Herabschwenkens von Paneele 2 in die Ebene des liegen- 
den Paneels 1 zu wenig Material abgeschlif f en wird, mtissen die 
Formschlussprof ile 3 und 4 durch eine anschlieliende hin- und 
5 hergehende Schwenkbewegung so lange aufeinander eingeschlif f en 
werden f bis Passgenauigkeit erreicht ist. Hierfur ist es aulier- 
dem hilfreich, dass die Paneele 1 und 2 gelenkig verbunden sind 
und aus einer Winkelposition von 180° zueinander sowohl in po- 
sitiver als auch in negativer Richtung verschwenkt werden kon- 

10 nen. Das Gelenk G und dessen Beweglichkeit ist in Fig. 5 ver- 
deutlicht, in der die Paneele 1 und 2 zueinander in einem Win- 
kel liegen, der groiier ist, als 180°. Dies ermoglicht eine be- 
sonders gute hin- und hergehende Schleifbewegung . Vor der end- 
gultigen Verlegung der Paneele 1 und 2 auf dem Verlegeun- 

15 tergrund V konnen diese beispielsweise lose auf einem Tisch zu- 
sammengefugt werden, urn zu ermitteln, in welchem Mafie einge- 
schliffen werden muss, damit Passgenauigkeit erreicht wird. 
Wahrend der Verlegung kann Passgenauigkeit an dem jeweils frei- 
en Ende der verriegelten Paneelflache kontrolliert werden. Dort 

2 0 ist die Verbindung der Formschlussprof ile 3 und 4 von der Seite 

her sichtbar. Es kann in Augenschein genommen werden, ob eine 
Verformung der Formschlussprof ile 3 und 4 vorliegt. Zur objek- 
tiven Priifung, ob eine Verformung vorliegt, kann beispielsweise 
eine Messung der Gesamtdicke der Paneele 1 und 2 im Bereich der 
25 verbundenen Formschlussprof ile 3 und 4 vorgenommen werden. U- 
berschreitet die Gesamtdicke ein vorgegebenes Grenzmafi, so muss 
der Einschleif vorgang fortgesetzt werden. 

Fig. 6 zeigt ein Ausf iihrungsbeispiel von Paneelen 1 und 2, de- 

3 0 ren Formschlussprof ile 3 und 4 mit einem sogenannten Isolier- 

wachs behandelt sind. Dabei handelt es sich urn ein Mittel, das 
eine Schmierung fur die Fugebewegung der Formschlussprof ile 3 
und 4 bewirkt. Aufierdem wird das Isolierwachs in freie Zwi- 
schenraume 13a, 13b und 13c innerhalb der verriegelten Form- 
3 5 schlussprofile 3 und 4 gequetscht und beispielsweise als dunner 
Film in die Fuge F an der Oberseite der Paneele 1 und 2 ge- 
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driickt. Auf diese Weise wirkt das Isolierwachs als Dichtmittel. 
Das Dichtmittel ist in einer Menge aufgetragen, die die Ober- 
flache der Formschlussprof ile zumindest teilweise beschichtet. 
Dies verhindert das Eindringen von Feuchtigkeit in die Fuge F 
5 und somit in das Holzwerkstof fmaterial . Das Holzwerkstof fmate- 
rial wurde andernfalls durch Feuchtigkeitsauf nahme quellen. Die 
Isolierwachsmenge kann die Zwischenraume 13a, 13b und 13c aus- 
fiillen Oder etwas geringer dosiert sein, so dass Freiraume 
bleiben. Es bewirkt ferner durch seine Schmiereigenschaf t, dass 

10 Knarrgerausche im Bereich der Formschlussprof ile 3 und 4 der 
Paneele 1 und 2 unterbleiben, weil ein Schmierf ilm gebildet 
wird. Knarrgerausche treten bei Paneelen 1 und 2, wenn es zu 
einer Relativbewegung zwischen den Formschlussprof ilen 3 und 4 
kommt. Dies ist beispielsweise bei einer Verlegung von 

15 Fulibodenpaneelen auf einer nachgiebigen trittschalldammenden 
Unterlage der Fall, weil die Paneele 1 und 2 bei Belastung auf 
der Verbindungsstelle in die nachgiebige Unterlage einsinken. 
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Paneel mit Verriegelungssystem 
Bezuga zeichenlis te 

1 Paneel 

2 Paneel 

3 Nutprofil 

4 Federprof il 

4a Federunterseite 

4b Federoberseite 

5 Erhebung 

5a Abriebpartikel 

6 Erhebung 

6a Abriebpartikel 

7 Erhebung 

7a Abriebpartikel 

8 Vertiefung 

9 Vertiefung 

10 Nutwand 

10a rinnenf ormige Ausnehmung 

11 Nutwand 
11a Abschragung 
lib Stirnflache 

12 Kontaktf lache 
13a Zwischenraum 
13b Zwischenraum 
13c Zwischenraum 
A Oberseite 

B Unterseite 
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F Fuge 
G Gelenk 

V Verlegeuntergrund 
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5 Paneel mit Verriegelungs system 

Patentanspniche 

1- Paneel (1, 2) mit einer viereckigen Platte aus beschichte- 
o tern Holzwerkstof f , wobei gegenuberliegende Kanten des Pa- 

neels (1, 2) zueinander komplementare Formschlussprof ile 
(3, 4) aufweisen, so dass gleichartige Paneele (1, 2) zu- 
sammenfugbar sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Oberflache wenigstens eines der Formschlussprof ile 
5 (3, 4) zumindest bereichsweise Erhebungen (5, 6, 7) und 

Vertiefungen (8, 9) aufweist, dass die Erhebungen (5, 6, 7) 
wahrend einer Montage zweier Paneele (1, 2) durch Reibung 
abschleifbar sind, und dass die Vertiefungen (8, 9) ein Vo- 
lumen aufweisen, in dem entstehende Abriebpartikel (5a, 6a, 
o 7a) von den Erhebungen (5, 6, 7) aufnehmbar sind. 

2 . Paneel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein Formschlussprof il als Nutprofil (3) mit 
Hinterschneidung und das gegenuberliegende Formschlusspro- 

5 fil als Federprofil (4) mit Hinterschneidung ausgebildet 

ist . 

3. Paneel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Erhebungen (5, 6, 7) und Vertiefungen (8, 

0 9) an dem Federprofil (4) vorgesehen sind und das Nutprofil 

(3) eine glatte Oberflache aufweist, die im f ormschliissig 
montierten Zustand mit den Erhebungen (5, 6, 7) in Kontakt 
steht . 



5 



Paneel nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
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net, dass die Erhebungen (5, 6, 7) und Vertiefungen (8, 
9) an einer einem Verlegeuntergrund (V) zugewandten Feder- 
unterseite (4a) angeordnet ist. 

5. Paneel nach einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Steifigkeit der Form- 
schlussprof ile (3, 4) sowie die Abriebf estigkeit der Erhe- 
bungen (5, 6, 7) so aufeinander abgestimmt sind, dass durch 
Krafte, die wahrend der Montage auftreten, zwar eine Abrei- 
bung der Erhebungen (5, 6, 7) erzielbar ist jedoch keine 
elastische Verformung der Formschlussprof ile (3, 4). 

6. Paneel nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass zumindest in den Vertie- 
fungen (8, 9) ein Dicht- und Schmiermittel vorgesehen ist. 

7 . Paneel nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Dicht- und Schmiermittel einen Schmier- 
film bildet. 
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